
BZ-1201 1/13



電動電動電動電動バルブアクチュエータバルブアクチュエータバルブアクチュエータバルブアクチュエータ
ELECTRIC VALVE ACTUATOR

セムフレックス セムフレックス セムフレックス セムフレックス A A A A シリーズシリーズシリーズシリーズ
Ｓｅｍｆｌｅｘ Ｓｅｍｆｌｅｘ Ｓｅｍｆｌｅｘ Ｓｅｍｆｌｅｘ A A A A ＳｅｒｉｅｓＳｅｒｉｅｓＳｅｒｉｅｓＳｅｒｉｅｓ

技技技技　　　　術術術術　　　　資資資資　　　　料料料料
TECHNICAL INFORMATION

取取取取　　　　扱扱扱扱　　　　説説説説　　　　明明明明　　　　書書書書
ＯＰＥＲＡＴＩＯＮ　ＭＡＮＵＡＬ

              
SEIBU ELECTRIC & MACHINERY CO., LTD.



BZ-1201 2/13

来歴一覧表

改訂番号 年 月 日 承　認 照　査 担　当

初版

来歴（改訂内容および理由）

新規作成



BZ-1201 3/13

－目次－

１． 特徴

２． 仕様
２．１ スリーブ回転速度

２．２ 電源

２．３ モータ

２．４ センサ

２．５ プラグインコネクタ

２．６ 保護構造

２．７ 周囲温度

２．８ 手動操作

２．９ 電動操作

２．１０ 表示部

２．１１ 質量およびグリース量

２．１２ 標準塗装

２．１３ その他仕様

２．１４ オプション

３． 形式選定表
３．１ アクチュエータ性能一覧

３．２ ケーブル選定

３．３ 形式選定

３．４ 手動操作力

４． スラストユニット

５． 構造図、外形図

６． 結線図

７． 取扱説明
６．１ 取り付け

６．２ 試運転

６．３ 保守



BZ-1201 4/13

１． 特徴

１．１ 特徴

（１） Ｓeｍｆｌｅｘ　Ａシリーズは、小型、軽量で配管設計やプラント全体の
小型化が可能です。

（２） 電動Ａ／Ｂギヤを使用しないことで、運転音がサイレントになりました。

（３） サーボモータ速度制御により可変速が可能です。
設定可能範囲内でトルクと速度を任意で設定可能です。

１．２ 各部名称

１１１１．．．．３３３３ 形式番号形式番号形式番号形式番号

例） Ｓｅｍｆｌｅｘ　Ａ－１００

最大許容出力軸トルク（１００Ｎ・ｍ）

操作パネル
プラグイン
コネクタ

キリカエレバ

手動ハンドル
スラスト
ユニット
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２２２２．．．． 仕様仕様仕様仕様

２２２２．．．．１１１１ スリーブスリーブスリーブスリーブ回転速度回転速度回転速度回転速度

設定単位　０．２ｍｉｎ
－１

２２２２．．．．２２２２ 電源電源電源電源

：　ＡＣ２００Ｖ±１０％　５０／６０Ｈｚ
　　ＡＣ４００Ｖ±１０％　５０／６０Ｈｚ

２２２２．．．．３３３３ モータモータモータモータ

２２２２．．．．４４４４ 検出器検出器検出器検出器

：　レゾルバセンサ

：　モータ電流値

電気品取り合い構成図

Ａ－５０

１ｍｉｎ
－１

１００ｍｉｎ
－１

Ａ－５０ Ａ－１００

１５分

無し

Ｆ種Ｆ種耐熱クラス

Ａ－１００

０．４ｋＷ ０．７５ｋＷ

１５分

項目

最小回転速度

最大回転速度

時間定格

単相、三相電源

サーボモータ
出力

項目

ブレーキ 無し

位置検出

トルク検出

サーボドライバサーボドライバサーボドライバサーボドライバ

コントローラコントローラコントローラコントローラ

モータモータモータモータ

PROFIBUSPROFIBUSPROFIBUSPROFIBUS通信通信通信通信カードカードカードカード

またはまたはまたはまたは
リレーリレーリレーリレー出力増設出力増設出力増設出力増設

（（（（オプションオプションオプションオプション））））

主電源主電源主電源主電源
3333φφφφ ACACACAC200200200200VVVV////400400400400VVVV

50505050HzHzHzHz////60606060HzHzHzHz

((((オプションオプションオプションオプション))))

PROFIBUSPROFIBUSPROFIBUSPROFIBUS通信通信通信通信
またはまたはまたはまたは
リレーリレーリレーリレー出力出力出力出力（（（（5555点点点点））））

遠方操作用接点遠方操作用接点遠方操作用接点遠方操作用接点
比例制御比例制御比例制御比例制御（（（（4444----20202020mAmAmAmA））））

リレーリレーリレーリレー出力出力出力出力（（（（5555点点点点））））

REMOTEREMOTEREMOTEREMOTE
LOCALLOCALLOCALLOCAL

操作操作操作操作パネルパネルパネルパネル

位置検出位置検出位置検出位置検出
（（（（レゾルバセンサレゾルバセンサレゾルバセンサレゾルバセンサ））））

REMOTEREMOTEREMOTEREMOTE

レゾルバセンサレゾルバセンサレゾルバセンサレゾルバセンサ

トルクトルクトルクトルク検出検出検出検出
（（（（モータモータモータモータ電流値電流値電流値電流値））））
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２２２２．．．．５５５５ プラグインコネクタプラグインコネクタプラグインコネクタプラグインコネクタ

：　　４Ｐ（Ｕ，Ｖ，Ｗ，Ｅ）
ＪＬ０５－２Ａ１８－１１ＰＣ－Ｆ０－Ｒ（ＪＡＥ製）

：　　３０Ｐ（１～２９，Ｅ）
ＪＬ０５－２Ａ２０－３０ＡＰＣ－Ｆ０－Ｒ（ＪＡＥ製）

：　　３０Ｐ（１～２９，Ｅ）
ＪＬ０５－２Ａ２０－３０ＡＰＣ－Ｆ０－Ｒ（ＪＡＥ製）

２２２２．．．．６６６６ 保護構造保護構造保護構造保護構造

防塵、防水形　　保護等級　ＩＰ６８（８ｍ、７２ｈ、１５サイクル運転）

２２２２．．．．７７７７ 周囲温度周囲温度周囲温度周囲温度

－２０～＋６０℃

２２２２．．．．８８８８ 手動操作手動操作手動操作手動操作

手動切換操作

切換レバを、手動位置に切り換えるとインターロックスイッチがＯＮになります。
ハンドルを押し込み、手動操作可能になります。

手動操作後は、ハンドルを引き戻し、切換レバを電動位置に戻します。
インターロックスイッチがＯＦＦとなり電動操作可能になります。

２２２２．．．．９９９９ 電動操作電動操作電動操作電動操作

サーボシステム内蔵のインテグラルタイプ

２２２２．．．．１０１０１０１０ 表示部表示部表示部表示部

液晶（ＬＣＤ）による表示

開度表示（表示単位は「％」、「°」、「ｍｍ」、「ｍ」 から任意に選択）、各種警報アイコン

通信コネクタ

動力コネクタ

制御コネクタ

極　　　数
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２２２２．．．．１１１１１１１１ 質量質量質量質量およびおよびおよびおよびグリースグリースグリースグリース量量量量

本機は寿命が長いリチュームグリースを充填しており、正常稼動中数年間は
グリースの交換は不要です。
グリースの補充が必要な場合は、下表に従って新しいグリースと入替えて下さい。
リチュームグリース同士であれば、銘柄の異なるグリースを混ぜても
かまいませんが、石鹸基の異なるグリースを混ぜると変質することがありますので
避けてください。

２２２２．．．．１２１２１２１２ 標準塗装標準塗装標準塗装標準塗装

マンセル　Ｎ８
下塗り： メタルエポプライマ（Ｎ８）
上塗り： フタル酸系樹脂塗料フタコート（Ｎ８）半艶

標準塗装外の仕様につきましては、オプション対応致します。

２２２２．．．．１３１３１３１３ そのそのそのその他仕様他仕様他仕様他仕様

耐振動　： 複振幅　２ｍｍ　　５～１００Ｈｚ　０．７Ｇ　９０分

耐衝撃　： ３０Ｇ／１１ｍｓ　Ｘ、Ｙ、Ｚ　各３回

耐久性　： ストローク端で最大トルク、中間位置では定格トルクの条件で
１０，０００回の開／停／閉サイクルです。

２２２２．．．．１４１４１４１４ オプションオプションオプションオプション

開度出力　４～２０ｍＡ
開度入力（比例制御）
プロフィーバス　ＤＰ　（Ｐｒｏｆｉｂｕｓ－ＤＰ）対応形

　新日本石油㈱

　㈱ジャパンエナジー

ｴﾋﾟﾉｯｸ AP0

　日本グリース㈱

　協同油脂㈱

　コスモ石油㈱

　出光興産㈱

　エクソンモービル

ｱﾙﾊﾞﾆｱ EPｸﾞﾘｰｽ R0

ﾀﾞﾌﾆ-ｴﾎﾟﾈｯｸｽ EP0

ﾓｰﾋﾞﾗｯｸｽ EP0

　昭和シェル石油㈱

形式 Ａ－５０ Ａ－１００

０．５グリース（ｋｇ） ０．４

メーカ又は発売元推奨グリース銘柄

ﾆｸﾞﾀｲﾄ LYW No.0-N

汎用ｸﾞﾘｰｽ No.0-S

ｺｽﾓｸﾞﾘｰｽﾀﾞｲﾅﾏｯｸｽ EP No.0

ﾘｿﾞﾆｯｸｽ ｸﾞﾘｰｽ EP0
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３３３３．．．． 形式選定表形式選定表形式選定表形式選定表

３３３３．．．．１１１１ 形式選定形式選定形式選定形式選定

形式選定にあたり次の仕様をご準備下さい。

ａ） 弁棒仕様（内ネジ、外ネジ：外径、条数、ピッチまたはリード）
ｂ） 出力軸トルク（Ｎ・ｍ）
ｃ） スラスト荷重（Ｎ）

ｄ） 出力軸回転速度（ｍｉｎ
ー１
）

ｅ） 電源電圧（Ｖ／Ｈｚ）
ｆ） ケーブル（手配担当、長さ）

３３３３．．．．２２２２ アクチュエータアクチュエータアクチュエータアクチュエータ性能一覧性能一覧性能一覧性能一覧

定格
許容

1 60 100
設定最小
回転速度

定格
回転速度

最大
回転速度

1 60 100
設定最小
回転速度

定格
回転速度

最大
回転速度

フランジ外径

インロー寸法
ＩＳＯ
フランジ
Ｎｏ．

５４

２５
４－Ｍ８　深１２

７０
１０２

５５
７０

Ａ－１００ ４０

定格トルク

型式　　　Ａ－１００

９０
５０

３３

１００

Ａ－５０ ２８ ３０
１７

許容
スラスト
（ｋＮ）

フランジサイズ
（ｍｍ）

形式

内ネジ式

許容弁棒径
（ｍｍ）

外ネジ式

タップＰ．Ｃ．Ｄ
タップサイズ

トルク
（Ｎ・ｍ）

４－Ｍ１０　深１６
１２５

Ｆ１０

Ｆ０７

３８

スリーブ回転速度

　ｍｉｎ
－１

型式　　　Ａ－５０

15 30 45 80

スリーブ回転速度

　ｍｉｎ
－１

設定
最小トル

5

トルク
Ｎ・ｍ

15 30 45 80

トルク
Ｎ・ｍ

最大トルク 100

設定
最小トル

10 10

最大トルク

定格トルク 17

50 33 17

1717

67 33

3333

202010

33
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３３３３．．．．３３３３ 出力軸出力軸出力軸出力軸－－－－トルクトルクトルクトルク関係図関係図関係図関係図

(Ｎ･m)

(min
-1

)

出力軸回転速度、出力軸トルクを指示値に設定した状態で出荷致します。

形式のみの指定であれば、定格トルク・定格回転速度に設定した状態で出荷
致します。
出荷後に、カバを開けることなく操作パネルの押しボタン操作にて設定値の
変更が可能です。
操作については、「オペレーションマニュアル：ＢＯ－１２０７」を参照下さい。

３３３３．．．．３３３３ ケーブルケーブルケーブルケーブル選定選定選定選定

３．３．１ ケーブル弊社手配の場合

ケーブル長さを指定頂ければ、プラグインコネクタのプラグを
アセンブリし納入致します。

３．３．２ ケーブルお客様手配の場合

専用圧着工具：　動力用　ＣＴ１５０－２Ｃ－ＪＬ０５（航空電子製）と
　　　ロケータ　ＪＰ－ＪＬ０５－１２（航空電子製）をご準備下さい。

　　 　制御用　Ｍ２２５２０／１－０１  (航空電子製）をご準備下さい。

プラグインコネクタのプラグ部品を付属にて納入致します。

圧着については「圧着手順要領書：ＢＺ－　　　　　　」を
参照ください。

３．３．３ ケーブル外径
（ｍｍ）

注．）コネクタのシール性のため適用ケーブル径をお守り下さい。

20

～

適用ケーブル径

～
～

制御・通信
ケーブル外径

１１動力ケーブル外径

10.6

ブッシング内径

最小
回転速度

定格
回転速度

最大
回転速度

定格トルク

設定最小
トルク

最大トルク

設定可能範囲
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３３３３．．．．４４４４ 手動操作力手動操作力手動操作力手動操作力

手動操作力計算式

Ｆ　＝　１０００×Ｔ　／　（Ｇ×Ｒ×η）

４４４４．．．． スラストユニットスラストユニットスラストユニットスラストユニット

内ネジ式は、指定頂ければ対応し組み付けた状態で納入致します。

外ネジ式および客様加工担当品は、スラストユニット部品を本体に付属し
納入致します。スラストユニットの組立をお願い致します。

スラストユニットアセンブリ要領については、「７．１．２　ステムブッシュ組み込み」
を参照下さい。

５５５５．．．． 構造図構造図構造図構造図、、、、外形図外形図外形図外形図

５．１ 標準構造図

Ａ－５０ Ｄｒ／＃ ３Ｋ０１９７９

Ａ－１００ Ｄｒ／＃ ３Ｋ０１９８０

５．２ 標準外形図

Ａ－５０ Ｄｒ／＃ ３Ｋ０１９８５

Ａ－１００ Ｄｒ／＃ ３Ｋ０１９８６

６６６６．．．． 結線図結線図結線図結線図

６．１ 標準形
Ｄｒ／＃ ３Ｍ００２０４

６．２ プロフィーバスＤＰ対応形
Ｄｒ／＃ ３Ｍ００２０７

項目 Ａ－５０

Ｔ
開閉トルク（Ｎ・ｍ）

（許容トルク　５０）

Ｇ
ウォームギヤ減速比

５０

Ａ－１００

（許容トルク　１００）

０．３０

許容トルク時
９５．２

許容トルク時
４７．６

Ｒ
ハンドル半径（ｍｍ）

７０

η
手動効率

０．３０

５０

７０

Ｆ
手動操作力（Ｎ）
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７７７７．．．． 取扱説明取扱説明取扱説明取扱説明
７７７７．．．．１１１１ 取取取取りりりり付付付付けけけけ

７．１．１ 事前の点検

本体の銘板を参照し､仕様に合っているかを確認して下さい。

本体付属の結線図を参照し、仕様に合っているか確認してください。

ステムブッシュとステム、アクチュエータとバルブのフランジ、各々の
寸法が合っていることを確認して下さい。

７．１．２ ステムブッシュ組み込み

内ねじ式の場合、ステムブッシュの内径が標準の場合は、前もって
弊社工場で加工しアセンブリしております。

非標準の内径や外ねじ式の場合は弁棒径に合わせて加工する
必要があります。
その場合、下記の手順に従って組立を行って下さい。
ステムブッシュの内径を加工する場合は、ベアリングやＯリングに接触
する部分に傷を付けないように注意して下さい。

①ステムブッシュのＯリング接触部及び
　雌ねじ部にグリースを十分に塗布して
　ください。

②スラスト針状ころ全体にグリースを十分
　に塗布して下さい。
　スラストワッシャ＋スラスト針状ころ＋
　スラストワッシャの順番にステムブッシュ
　と合わせ、スラストベースに挿入して
　ください。

③スラストＢカバを取り付けてください。

※１．組み付ける際に、Ｏリングの挟み
　　込みや傷を付けないように注意して
　　ください。

※２．ベアリングにほこり等がつかない
　　　ように注意してください。

※３．アクチュエータ本体に付属して出荷
　　　致します。
　　　ステムブッシュを先行で納入する
　　　場合はステムブッシュを除いた部品
　　　を本体に付属して納入致します。

組立状態

スラストベース

スラストワッシャ
＋

スラスト針状ころ
＋

スラストワッシャ

スラストワッシャ
＋

スラスト針状ころ
＋

スラストワッシャ

スラスＢカバ

ステムブッシュ
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７．１．３ バルブへの取り付け

①アイボルトを使用してアクチュエータを吊り上げます。

②外ねじ式の場合は、アクチュエータを回しながら弁棒をステムブッシュ
　にねじ込み、アクチュエータのフランジとバルブのフランジが接触した後、フランジを
　ボルトで締付けます。

　この時ハンドルを開方向に少し回し、弁体を締め込み過ぎないように
　して下さい。

注．
１．アクチュエータを吊り上げる場合には、アクチュエータ本体の
　　アイボルトを使用し吊り上げて下さい。
　　手動ハンドル部を吊り上げると破損の原因になります。

２．バルブとアクチュエータを結合後に吊り上げる場合は、アクチュエータ部
　　のみを吊り上げないで下さい。
　　バルブの重量によりアクチュエータが破損する原因になります。

３．吊り荷の下には立ち入らないでください。

７７７７．．．．２２２２ 試運転試運転試運転試運転

７．２．１ 手動運転

①切換レバを操作して手動状態にして下さい。

　※クラッチが重なる位置で無理に押し込むと破損する恐れがあります。
　　ハンドルを３０°ほど回転させ、再度押し込んでください。

②切換レバを手動位置に切換えると、インターロックスイッチがＯＮし、
　電動運転が不可になります。
　手動運転が終了したら、切換レバを電動状態に戻すとインターロック
　スイッチがＯＦＦになり電動運転が可能になります。

７．２．２ 設定

バルブに取り付けた後、全閉・全開位置の設定等を行う必要があります。
設定方法については、「オペレーションマニュアル：ＢＯ－１２０７」
を参照して下さい。

７．２．３ 電動運転

①動力電源とアクチュエータの電源仕様が合っていることを確認して
ください。

②セレクトスイッチを現場操作側（アクチュエータのマーク側）へ回し、
　開動作または閉動作の押しボタンを押すと、自動的に電動操作側に
　切り換わり、電動運転を開始します。
　電動操作を行う前に、必ず各種設定を完了してください。

!!!!
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７７７７．．．．３３３３ 保守保守保守保守

７．３．１ 保管

アクチュエータをバルブに取付ける前に、単独で一時保管される場合は、
下記にしたがって保管してください。

①室内の乾燥した場所に保管してください。

②やむなく屋外に保管する場合は、床面より高い位置に置き、雨水が
　かからないように確実なカバを掛けてください。

③ステムブッシュにはグリースを塗布してください。

④取付けフランジ面には防錆剤を塗布して下さい。

⑤バッテリーの充電が切れると開度を追従不可になります。
　１２ヶ月以内毎に２４時間以上通電させてください。

⑥長期間保管した後は、錆発生や塗装の剥離がないかを確認して下さい。

７．３．２ 保　守

「２．１１　質量およびグリース量」を参照ください。

外ねじ式バルブはステムブッシュのねじ磨耗防止のため、給油が必要です。
使用頻度・環境に応じ、次の推奨グリースを定期的（例えば半年毎）に
塗布してください。

注）－10℃以下の環境は低温用グリースを使用してください。

給油方法：

スピンドルカバを取外し、弁棒ねじ部に刷毛、竹べらなどで塗布して
ください。

スピンドルカバが長く、取外しにくいものは、給油プラグを取外し
グリースガンで給油して下さい。

ねじ部にごみや異物を噛み込ませないように注意し、グリースはねじ全周に
いきわたる様に塗布するか、グリースポケットに適度に溜めてください。

アクチュエータがまれにしか運転されない場合は、スケジュールを決めて
一定期間（例えば１週間）毎に運転し、異常が無いことを確認してください。

ﾓﾗﾌﾞｱﾛｲ 882EP-H ｵｰﾌﾟﾝｷﾞﾔｸﾞﾘｰｽ 　株式会社セリオ
ｱﾙﾐｯｸｽ　EP No.1　ｸﾞﾘｰｽ 　協同油脂㈱

推奨グリース銘柄 メーカ又は発売元

弁棒の給油：

給　　油　：


